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《清洁生产标准   钢铁行业（铁合金）》编制说明 
 

1 现状和发展趋势  

1.1 铁合金生产工艺 

根据铁合金生产采用的火法熔炼设备，国内外通常分为高炉法、电炉法、金属热法、转

炉法和真空炉法等。其中电炉产品约占铁合金总产能的 90%以上。 

电炉法包括还原电炉和精炼电炉两种。还原电炉一般呈圆筒形，外部是用钢板制成的炉

壳，内砌以耐火材料。按封闭方式分为封闭式或半封闭式。冶炼用的主要原材料有矿石、炭

质还原剂、熔剂与附加料等。根据冶炼品种，从炉子顶部或炉旁装入不同的原材料，三根电

极插入炉料中，实施埋弧操作，将炉料熔化和还原，随炉料熔化还原，连续加入新的炉料，

从炉子下方的出铁和出渣口定时放出铁水和炉渣。还原电炉法冶炼硅铁、高碳锰铁、锰硅合

金、高碳铬铁铁合金产品，其生产工艺流程图如图 1-1 至 图 1-4 所示。精炼电炉主要采用

电硅热法生产铁合金，通常采用热装热兑或冷装料工艺操作技术生产中低碳锰铁、低微碳铬

铁铁合金产品，其生产工艺流程如图 1-5 至 图 1-6 所示。 
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含铁料 

配 料 

蓝 炭  硅石 

图 1-1       硅铁生产工艺流程图 

冶金焦 烟 煤 

半封闭矮烟罩电炉 

供 O2、N2 

供电 

炉外精炼 

浇铸 

硅铁铁水包 

硅铁产品 

炉顶定量料仓 

余热利用或发电  余热锅炉 

布袋除尘器 

旋风除尘器 

计量包装 

微硅粉外销利用 

烟气排放 硅铁渣 

回炉利用 
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锰 矿 

配 料 

炉渣水淬 

(全封闭/半封闭)电炉 

炉渣 

浇铸 

高碳锰铁 

烧结矿  

综合利用 精整高碳锰铁产品 

图 1-2       电炉高碳锰铁生产工艺流程图 

荒煤气 

净煤气 

(干式/湿式)除尘器 

回收尘、泥 

造球回炉利用 

炭质还原剂  

回收利用 

石灰  
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锰矿 

配 料 

水淬 

(全封闭/半封闭)电炉 

炉 渣 

浇铸 

锰硅合金 

炭质还原剂  硅石 

水渣利用 锰硅合金产品 

图 1-3       锰硅合金生产工艺流程图 

荒煤气 

净煤气 

(干式/湿式)除尘器 

尘、泥 

回炉利用 

白云石 富锰渣 烧结矿 

电极糊 

回收利用 
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铬 矿 

配 料 

炉渣水淬处理 

(全封闭/半封闭)电炉 

炉 渣 

浇铸 

高碳铬铁 

炭质还原剂  硅石 

综合利用 成品高碳铬铁 

图 1-4      高碳铬铁生产工艺流程图 

荒煤气 

净煤气 

(干式/湿式)除尘器 

回收尘、泥 

回炉利用 回收利用 
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锰 渣 

配 料 站 

炭质还原剂  硅石 

图 1-5       中低碳锰铁生产工艺流程图 

白云石  

配 料 站 

锰 矿 石灰 

废 弃 

全封闭锰硅合金电炉 

炉 渣 

贫化渣 

锰硅合金 

半封闭矮烟罩精炼电炉  

摇炉 

中锰渣 中低碳锰铁 

水泥厂 水淬渣 

富集锰硅合金 

计量 烟气除尘器 烟气除尘器 计量 

说明：虚线框所划部分为精炼电

炉生产中低碳锰铁产品工艺流程
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铬铁矿 

配 料 

真空处理装置 

熔炼炉 

称量 

称量 

一次反应包 

固态硅铬合金  石灰 

精 整 

成品微碳铬铁 

铸 锭 

除渣装置 

二次反应包 

图 1-6   双渣热兑法生产低微碳铬铁生产工艺流程示意图 

配 料 

称量 

称量 

称量 

炉渣 

综合利用 
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1.2 铁合金生产与污染物排放现状 

我国自建国以来，在 50 年代初引进苏联铁合金技术，建成我国第一座大型铁合金厂-

吉林铁合金厂；60 年代至 70 年代期间，随着钢铁工业的发展与布局的需要，建成了一批较

大型的铁合金电炉车间及钨铁、钼铁、钒铁、钛铁等多品种的铁合金车间。 

随着世界还原电炉大型（封闭或半封闭）化、机械化和自动化的进展，80 年代中期至

90 年代期间，除建设或技术改造一批新的半封闭及全封闭式还原电炉车间外，还建成了具

有当今世界技术和装备水平的大型现代化还原电炉车间，国有重点铁合金企业有十几家，地

方中、小型骨干企业数十家以及小型企业千余家；形成多个品种、多种容量规模、多种生产

方法的大、中、小型企业相结合的行业格局，年设备生产能力约 500 万 t，雄居世界首位。

国内铁合金产品已做到自给有余，不仅出口产品，而且还向菲律宾、伊朗、巴基斯坦等国出

口成套铁合金工程和技术设备。 

20 世纪末，我国铁合金产能约达 700 万 t，实产约达 500 万 t，其中出口约占 1/3。目前

我国铁合金产能约 2800 万 t，成为铁合金生产大国、消费大国和出口贸易大国。 

据初步统计，2006 年我国铁合金企业 1764 家，年产能 2576 万 t。其中，贵州省为 434

万 t，内蒙古自治区为 287 万 t，广西省为 256 万 t，湖南省为 300 万 t，甘肃省为 141 万 t，

四川省为 131 万 t，云南省为 130 万 t，宁夏回族自治区为 70 万 t，山西省为 67 万 t，辽宁

省为 77 万 t，吉林省为 88 万 t，青海为 80 万 t，河南为 70 万 t，陕西省为 40 万 t。 

在上述产能中，硅系约占 30%，锰系约占 44%，铬系约占 11%，其它约占 15%。全国

电炉约有 3900 座，其中矿热炉占 89%，高炉占 1%，其它占 10%左右。 

2007 年全国实产铁合金 1746.7 万 t，其中，硅系产品 618.7 万 t，锰系产品 481 万 t，铬

系产品 130.8 万 t。2006 年我国铁合金企业生产铁合金产品品种及产量情况详见表 1-1。 

表1-1             2006年全国铁合金产品产量情况统计表         (单位：万t/a) 

产品名称 全国 
铁合金产品产量 1438.99 
一、普通铁合金 963.38 

1高炉铁合金 61.27 
高炉锰铁 61.27 

2.电炉铁合金 904.71 
硅铁 404.62 
锰铁 84.98 

锰硅合金 360.93 
中低碳锰铁 54.17 

二、特种铁合金 475.11 
1.电炉铁合金 259.07 
高碳铬铁 85.80 

中低碳铬铁 10.47 
微碳铬铁 7.98 
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钨铁 0.057 
钒铁 2.62 

硅铬合金 3.50 
稀土铁合金 25.28 
硅钙合金 10.50 
金属锰 1.68 

由表 1-1 可知，2006 年我国电炉铁合金产量 1163.78 万 t，占全国铁合金产量的 80.87%。

其中，硅铁、锰铁、锰硅合金、铬铁分别占电炉铁合金产量 34.77%、11.96%、31.01%、8.96%。 

因 2006 年和 2007 年钢铁行业环保统计数据未汇总统计出来，以 2005 年钢铁行业环保

统计数据来说明铁合金生产对环境造成的环境影响。根据 2005 年国内 5 家重点铁合金企业

环保统计数据，5 家重点铁合金企业共向环境排放的大气污染物有：烟尘 374.85t、粉尘

9292.37t、二氧化硫 527.7t；水污染物有：挥发酚 0.30t、氰化物 0.34t、石油类 95.48t、化学

耗氧量 888.55t、氨氮 13.05t、悬浮物 1699.14t；产生而未能完全利用的尘泥 0.51 万 t、废渣

4.08 万 t。 

1.3 铁合金生产技术最新进展 

截止到目前，我国铁合金生产技术最新进展情况如下： 

（1）铁合金产品结构、品种面向多元化； 

（2）铁合金生产精料技术进一步得到开发和利用，如采用优质组合炭质还原剂、改善

入炉矿石制备技术等； 

（3）采用高效率、大型化还原电炉，提高技术装备水平。具体有：还原电炉的大型化、

连续作业；采用全封闭式还原电炉并回收煤气；新建或改建半封闭还原电炉；应用电子计算

机控制电炉冶炼过程等； 

（4）铁合金熔融还原新技术的开发与应用； 

（5）中型还原电炉采用新型结构电极把持器技术的开发与应用； 

（6）提高炉口、炉前设备机械化程度； 

（7）电炉二次低压侧补偿技术； 

（8）环境保护与综合利用技术，如半封闭式电炉的废气利用和除尘工艺技术、锰铁和

铬铁全封闭式电炉煤气回收利用技术；铬/钒化学污水、废渣、烟尘的处理技术；各类铁合

金炉渣的综合利用技术等。 

1.4 编制标准的必要性 

清洁生产是实施可持续发展战略的重要组成部分，是实现经济和环境协调发展的一项重

要措施，它以提高资源与能源利用率、减少污染物产生与排放为目标，从源头抓起，实行生

产全过程的污染控制，把污染物最大限度地消灭在生产过程中，既有环境效益，又有经济效

益，是工业污染防治的最佳模式。但在实践中，如何判断一个铁合金企业与目前清洁生产要

求的差距，如何使铁合金企业在推行清洁生产中正确制定自己的清洁生产目标存在较大的困
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难。这就需要有一个相对准确的、具有时效性的统一标准，以帮助铁合金企业自我提高、自

我改进，更好地开展清洁生产工作的标准工具。《清洁生产标准  钢铁行业（铁合金）》（以

下简称“本标准”）的制定可以促进国内钢铁行业铁合金企业的清洁生产，为企业开展清洁生

产提供技术支持和导向。 

1.5 铁合金清洁生产标准与钢铁行业清洁生产标准的关系 

铁合金清洁生产标准与钢铁行业清洁生产标准的关系如下： 

在《清洁生产标准 钢铁行业》中没有考虑和涉及到铁合金产品的清洁生产指标内容，

因此该标准不具备对钢铁行业铁合金企业进行清洁生产审核、绩效评定等指导作用。 

《清洁生产标准 钢铁行业（铁合金）》是针对钢铁行业铁合金企业还原电炉和精炼电

炉生产硅系、锰系、铬系铁合金产品制定的标准，其目的是推进铁合金企业的清洁生产水平，

其作用是对铁合金企业开展清洁生产工作、提高清洁生产水平进行指导。该标准的制定是对

钢铁行业清洁生产标准体系的补充。 

铁合金清洁生产标准的制定与实施将有助于开展铁合金企业清洁生产审核、清洁生产潜

力与机会的判断、清洁生产绩效评定、清洁生产绩效公告制度及建设项目环境影响评价等工

作。 

2 编制过程 

2007 年 1 月份，中国环境科学研究院、冶金清洁生产技术中心、中国铁合金行业协会

成立了铁合金清洁生产标准编制课题小组，开始进入了标准编制的准备阶段。然后，根据全

国清洁生产标准牵头组织单位—中国环境科学研究院清洁生产与循环经济研究中心提供的

《清洁生产标准 制订技术导则》和《清洁生产标准排版体例要求》，制定了铁合金清洁生

产标准编制的工作计划。按照工作计划，课题小组先后完成了铁合金生产相关资料的收集，

国家相关产业政策和环保法律法规与标准等文件的研究，并于 2007 年 1 月 20 日前编制完成

了《清洁生产标准 钢铁行业（铁合金）》的开题报告。在 2007 年 2-6 月份，课题小组按工

作计划进行了铁合金清洁生产标准起草阶段的工作，先后完成了到吉林铁合金股份有限责任

公司调研收集资料、制定铁合金清洁生产标准指标编制原则、编制清洁生产标准指标的框架

和清洁生产指标分级表、编写清洁生产标准正文与编制说明等工作，按计划要求，于 2007

年 6 月 20 日前完成了《清洁生产标准 钢铁行业（铁合金）》草稿的编制工作。2007 年 10

月进行初审，因清洁生产标准指标框架和指标值仅涉及铁合金生产还原电炉生产装置，未考

虑铁合金产品品种资源、能源消耗的关系，标准的编制缺少可操作性，评审会专家建议对指

标框架和指标值重新调整和修订。 

2008 年，标准编制小组根据铁合金标准初审会议的修改意见，在 2008 年 4 月份编制了

铁合金标准编制方案和编制工作计划，聘请铁合金行业工艺技术专家参与标准编制工作，加

强课题组技术人员力量。对标准编制思路进行较大调整，由“铁合金还原电炉法”的思路调

整到“铁合金还原电炉和精炼电炉—硅系、锰系、铬系主要铁合金产品牌号”的思路，并据
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此对铁合金清洁生产标准框架进行调整，根据国家有关铁合金行业市场准入政策、铁合金产

品工序能耗限额、铁合金行业产排污系数、中国铁合金协会铁合金行业技术经济指标统计、

铁合金工程项目设计经验公式与经验数据重新确定标准中各项指标值。在 2008 年 4 月份编

制完成铁合金产品清洁生产技术要求的基础上，在 2008 年 5 月份同中国环境科学研究院、

中国铁合金协会合作，编制铁合金标准调查函和联名盖章，并发放给中国铁合金协会 21 个

会员单位征询修改意见。另外，组织课题调研组到吉林铁合金股份有限责任公司进行现场调

研，与企业有关生产、工艺、能源、设备、环保等专业技术人员座谈、讨论，征询对铁合金

产品清洁生产技术要求表的修改意见，在收集修改意见的基础上对铁合金产品清洁生产指标

值进行部分调整，使编制完成的铁合金清洁生产标准更贴近于生产实际，更符合科学、合理、

可操作性的要求。 

3 适用对象 

本标准是在对 2006 年国内重点铁合金企业采用电炉法生产铁合金产品等相关统计指标

数据的整理与分析的基础上，结合前期清洁生产工作的成果，根据我国钢铁行业铁合金企业

目前的状况，按照国家产业政策、技术进步政策和环境保护政策等要求进行制定的。本标准

适用于钢铁行业采用电炉法生产铁合金产品的铁合金企业的清洁生产审核、清洁生产绩效评

定和清洁生产绩效公告制度以及建设项目的环境影响评价、排污许可证等环境管理制度。 

4 制定标准的依据和主要参考资料 

4.1 制订标准的依据 

本标准编制主要依据原国家环境保护总局环发[2006]20 号《关于印发 “十一五”国家

环境保护标准规划的通知》及《“十一五”期间需要制修订的国家环境保护标准名录》等文

件。 

4.2 主要参考资料 

（1）《铁合金行业市场准入条件(修订版)》(国家发改委，2008 年)； 

（2）《关于推进铁合金行业加快结构调整的通知》(国家发改委等七个部门联合发布发

改产业[2006]567 号)； 

（3）《钢铁产业发展政策》（国家发改委，2006 年）； 

（4）《清洁生产标准  制订技术导则》（HJ/T 425-2008）； 

（5）《中国钢铁工业发展报告》（中国钢铁工业协会，2005 年）； 

（6）《中国钢铁工业年鉴》（2006 年）； 

(7) 《铁合金单位产品能源消耗限额》（GB 21341-2008）； 

（8）《全国铁合金生产技术经济指标》(中国铁合金工业协会秘书处，2007 年)； 

（9）《铁合金生产实用技术手册》（北京冶金工业出版社，2006 年）； 

（10）《中国钢铁工业生产统计指标体系指标解释》（国家冶金工业局，1999 年）； 
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（11）《铁合金行业产排污系数》(由中钢集团武汉安全环保研究院、中国钢研科技集

团公司与湖北大学编制，2007 年)。 

5 制订标准的技术路线 

钢铁行业(铁合金)清洁生产标准编制遵从的技术路线如下图所示： 



HJ □□□-200□ 

  

 

 图 5-1  铁合金生产清洁生产标准编制技术路线图 
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6 指标确定说明 

考虑到 2005 年我国电炉铁合金产量占全国铁合金产量的 88.06%，硅铁、锰铁、锰硅合

金、铬铁分别占电炉铁合金产量的比重比较大，在征询铁合金行业专家意见基础上，结合《铁

合金单位产品能源消耗限额》对铁合金产品的分类办法，本标准按照还原电炉法和精炼电炉

法生产铁合金的两种不同情况，分别选取了六种不同牌号的铁合金产品为基准作为编制铁合

金清洁生产技术要求框架表的基础。这六种牌号铁合金产品选取具体情况如下： 

电炉法生产铁合金的主要产品有：硅铁产品(以 FeSi75-A 为代表)、高碳锰铁产品(以

FeMn68C7.0 为代表)、锰硅合金产品(以 FeMn68Si18 为代表)、高碳铬铁产品(以 FeCr67C6.0

为代表)、中低碳锰铁产品(以 FeMn82C1.0 为代表) 、低微碳铬铁产品(以 FeCr55C1.0- 

FeCr55C50 为代表)。 

六种铁合金产品清洁生产技术要求指标值具体确定方法如下所述。 

6.1 生产工艺与装备要求 

电炉额定容量：是根据国家发改委公布的《铁合金行业市场准入条件(修订版)》作为基

准确定三级指标值，再根据国内外铁合金行业现状和发展趋势确定一、二级指标值。 

电炉装置：根据国家有关铁合金行业发展产业政策、国内外铁合金行业现状、工艺技术

与装备发展趋势、环境保护等相关要求，来确定还原电炉和精炼电炉的封闭方式。即鼓励铁

合金企业建设全封闭电炉、半封闭电炉，淘汰全敞口电炉。  

煤气净化装置：此项指标设置体现了国家有关节能减排的要求。对铁合金企业全封闭电

炉来说应对煤气进行回收利用，同时考虑了煤气净化方式，干式净化要优于湿式净化并可减

少水处理的二次污染转移，由此确定了一、二、三级指标。 

电炉年作业率：主要考虑了生产装备的利用效率，同时生产装备利用效率也与提高资源、

能源利用效率有不可分割的关系。 

除尘装置：对铁合金生产原料处理、装卸、熔炼产尘部位配备除尘装置，是国家对铁合

金企业环境保护的基本要求，因此设置了此项指标。 

生产工艺操作：是根据铁合金行业技术进步、提高生产效率、企业生产实践和铁合金建

设工程设计技术规定、规范要求而设定的。 

煤气或余热回收利用：本标准从节能和环境保护目的出发，要求铁合金企业对煤气和余

热等余能进行回收利用，且铁合金企业在实践中已有成功先例，为在铁合金行业推广和促进

对节能技术的应用，而设置了此项指标。 

水处理技术：本标准从节水和环境保护的目的出发，要求铁合金企业对软水、净环水实

施闭路循环。 

6.2 资源与能源利用指标 

入炉矿品位、主元素综合回收率：主要根据铁合金工程设计经验公式、经验数据和《全
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国铁合金生产技术经济指标》(2006 年)、铁合金清洁生产标准调查函返回的企业数据资料确

定指标值，主要体现了提高资源利用率的要求。 

电炉自然功率因数(低压补偿后)：此项指标是根据节电、节能和铁合金工程设计有关技

术规定、规范要求设定的。 

冶炼电耗和综合能耗：是根据《铁合金单位产品能源消耗限额》中铁合金产品牌号及相

关指标值数据确定的。本标准一、二、三级指标值分别取自《铁合金单位产品能源消耗限额》

中先进、新建、现有指标值，主要体现节电和节能的要求。 

新水消耗：是根据铁合金工程设计经验公式、经验数据和铁合金清洁生产标准调查函返

回的企业数据资料确定指标值的，主要体现了提高资源利用率的要求。 

6.3 污染物排放控制指标 

废水排放量、COD 排放量一、二级指标是根据《铁合金行业产排污系数》确定指标值

的，其前提条件是铁合金生产过程中，煤气湿法除尘水系统和炉渣水淬系统的废水不外排。

考虑到现有铁合金企业还不能做到废水零排放，根据部分铁合金企业提供的统计数据，在三

级指标中对外排水量和 COD 排放量进行了限定，两项指标的设置主要体现了环境保护的要

求。 

颗粒物排放量：是在综合考虑了《铁合金行业产排污系数》、部分铁合金企业提供的统

计数据及铁合金工程设计经验数据确定的。颗粒物的排放量涉及原辅料处理系统和炉前除尘

系统。除尘方式分为干式和湿式，其中干式方法优于湿式方法，由此确定了一、二、三级指

标值。此项指标的设置主要是为了满足环境保护的要求。 

6.4 废物回收利用指标 

微硅粉回收利用率、水重复利用率：是根据国家发改委公布的《铁合金行业市场准入条

件(修订版)》中的有关要求确定指标值的，主要是考虑节水和资源循环利用的要求而设置的。 

尘泥回收利用率、炉渣回收利用率、煤气回收利用率：是根据国家有关节约能源与资源

的规定、铁合金行业环保统计资料、企业生产实践而确定指标值的，主要是考虑节能和资源

循环利用的要求而设置的。 

6.5 环境管理要求 

环境管理要求指标共有 6 项，其指标内容确定依据如下： 

环境法律法规标准指标：主要考虑到钢铁行业铁合金生产必须遵守的国家和地方有关环

境法律、法规与标准，这一要求适用于所有企业和所有情况，因此，未给出分级。 

组织机构指标：主要考虑到在企业中设置专门的环境管理机构和专职管理人员，是钢铁

行业铁合金生产实施清洁生产的组织保证，这一要求适用于所有企业和所有情况，因此，未

进行分级。 

环境审核指标：首先，对于环境审核指标来说，钢铁行业铁合金生产工序应建立国际标
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准化环境管理体系 GB/T24001，提高环境质量管理水平，这是国际上铁合金生产工序提高环

境质量管理成功经验与主流发展趋势。因此，将其纳为一级指标的内容。其次，钢铁行业铁

合金生产企业应按照《钢铁企业清洁生产审核指南》的要求组织进行清洁生产审核，建立健

全环境管理制度，建立规范的原始记录档案及统计数据台账，这是企业开展清洁生产工作的

最基本要求，因此，将其分为两个级别，即一级和二、三级(合并)。 

废物处理指标：主要考虑到钢铁行业铁合金生产产生的各种废物的处理处置应符合国家

和地方的有关规定，将其分为两个级别，即一级和二、三级(合并)。 

生产过程环境管理指标：主要参考已出台的钢铁行业清洁生产标准并结合铁合金企业生

产特点而确定，在严格要求和执行力度上，主要考虑到企业在实行中客观存在的差别，将其

分为两个级别，即一级和二、三级(合并)。 

相关方环境管理指标：主要从清洁生产的角度要求企业对原材料供应方、生产协作方、

相关服务方等提出清洁生产管理要求，因其对所有铁合金生产工序和所有情况均适用，将其

分为两个级别，即一级和二、三级(合并)。 

7 标准实施的可行性 

7.1 标准的经济分析 

本标准包括定性和定量指标要求。其中定性指标要求主要从铁合金企业技术进步、节约

资源与能源、环境保护管理角度考核，不需要大量资金的投入。另一类是定量指标要求，其

指标用数值表达，例如：综合能耗、主元素回收率、入炉矿品位、新水消耗等，这些指标是

钢铁行业铁合金企业内部考核的技术经济指标，因此不会给企业增加经济负担。至于定量指

标铁合金吨产品颗粒物、废水、COD 排放量，是行业生产特征污染物，也是国家重点关注

需要严格控制的污染物，是环境保护部门最常用的指标，企业一般都具有监测统计资料，不

需要另行投资。因此，从经济可行性分析，本标准是可行的。 

7.2 标准实施的技术可行性 

本标准定性指标部分是根据国家有关对铁合金企业清洁生产要求、铁合金生产工艺/技

术/装备/产品的发展趋势、铁合金企业的生产现状确定的。国内铁合金行业公认的较先进企

业，如内蒙鄂尔电冶金公司硅铁铁合金生产在工艺、装备方面、机械化操作方面，可以达到

国内先进水平，部分指标可以达到国际先进水平。 

本标准定量指标部分是根据国家发改委公布的《铁合金行业市场准入条件(修订版)》、

国家标准局公布的《铁合金单位产品能源消耗限额》、铁合金工程设计规定/规范，中国铁合

金行业协会的《全国铁合金生产技术经济指标》、中国环境科学研究院牵头组织编制的《铁

合金行业产排污系数》、本标准课题编制组发放给中国铁合金行业协会会员单位的《关于对

编制〈清洁生产标准 钢铁行业(铁合金)〉中清洁生产技术要求表征询意见的函》修改意见

确定指标数据的。三个级别指标的确定兼顾了国家有关产业发展政策、相关节能及环境保护
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标准、铁合金工程设计规范及规定、铁合金行业生产工艺技术装备发展趋势、铁合金行业技

术经济指标统计数据、企业生产实际状况，从而确定了定量指标数据值。对于国内铁合金行

业中生产工艺装备先进、生产及环保管理水平高的企业可以达到二级水平。对于在生产工艺

装备、生产及环保管理处于铁合金行业中游的企业，可以达到三级水平。因此，本标准的制

定从技术角度上讲，具备了一定的可操作性。 

鉴于目前国内参与铁合金行业技经指标、环保指标统计工作的铁合金企业单位较少，且

统计指标不全的客观实际情况，在此选取 2006 年铁合金行业部分统计指标(铁合金产品品种)

数据与铁合金清洁生产标准指标进行近似对比，以说明本标准的技术可行性，具体对比情况

详见下列各表。 

表 7-1    硅铁产品清洁生产技术要求统计表 
清洁生产指标 西北腾达 青海物通 宁夏金旌 

二、资源与能源利用指标 
1.Si 元素综合回收率 ④   

2.冶炼电耗 ③ ④ ④ 

3.综合能耗 ④  ① 

 
表 7-2   高碳锰铁产品清洁生产技术要求统计表 

清洁生产指标 
川投 
峨嵋 

广西 
八一 

山西 
晋能 

义望 
东方 
资源 

吉铁 

二、资源与能源利用指标 

1.Mn 元素综合回收率 ① ④ ① ① ① ④ 

2.冶炼电耗 ④ ④ ④ ① ③ ② 

3.综合能耗  ④ ② ① ② ③ 

 
表 7-3      锰硅合金产品清洁生产技术要求统计表 

清洁生产指标 吉铁 湖铁
川投

峨嵋

广西

八一
桂铁

山西

晋能 
金鹰 

东方

资源

二、资源与能源利用指标 
1.Mn 元素综合回收率 ① ④ ① ① ① ④ ① ④ 

2.冶炼电耗 ④ ④ ④ ② ① ③ ② ④ 

3.综合能耗 ④ ④  ④ ②  ④ ④ 

 
表 7-4  中低碳锰铁产品清洁生产技术要求统计表 

清洁生产指标 吉铁 锦铁 湖铁 
川投 
峨嵋 

广西 
八一 

义望 
东方 
资源 

二、资源与能源利用指标 
1.Mn 元素综合回收率 ④  ① ① ④ ① ④ 

2.冶炼电耗 ④ ③ ④ ④ ④ ④ ④ 

3.工序综合能耗 ① ① ③  ④ ④ ① 
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表 7-5   高碳铬铁产品清洁生产技术要求统计表 

清洁生产指标 吉铁 湖铁
川投

峨嵋

西北

腾达
金鹰

吉林

东丰 
山西

晋中 
山西

恒通

二、资源与能源利用指标 
1.Cr 元素回收率 ④ ④ ④  ① ① ④ ④ 

2.冶炼电耗 ③ ③ ③ ④ ③ ② ③ ② 

3.工序综合能耗 ④ ③  ④ ④ ③  ④ 

 
表 7-6   低微碳铬铁产品清洁生产技术要求统计表 

清洁生产指标 吉铁 湖铁 川投峨嵋 吉林东丰 
二、资源与能源利用指标 

1.Cr 元素综合回收率 ③ ④ ④ ④ 

2.冶炼电耗  ③ ④  ④ 

3.工序综合能耗  ① ①  ① 

上述各表中的工序综合能耗是按电力折标系数 0.1229 进行折算的。表中①②③④分别

代表达到一级水平、二级水平、三级水平和未达到清洁生产要求的 4 种情况。 

由表 7-1 至表 7-6 可知，除表 7-1 有 1 项指标没有企业达到指标外，表 7-1 中的部分指

标和表 7-2 至表 7-6 中各项指标均有企业可达到一级或二级或三级指标，说明本标准指标值

的确定具有一定的可操作性。 

由于目前参与铁合金行业统计数据的企业单位较少，铁合金行业统计指标设置与本标准

按铁合金产品版号设置清洁生产指标有所区别，在当前条件下根据本标准各表一、二、三级

指标对铁合金生产企业进行优劣排序和百分比统计时机不成熟，待今后条件具备时再补做这

一工作。 

8 标准实施的建议 

由于参与铁合金行业统计工作的企业单位较少，另外也缺少按照本标准铁合金产品牌号

进行指标统计的数据资料，所以本标准的出台需要在铁合金行业试行 2-3 年的时间，经过一

段时间实践，收集并积累一定的指标统计数据后再适时修订。为此建议国家环保主管部门将

本标准以试行的方式向社会公布实行。  

本标准由各级人民政府环境保护行政主管部门负责组织实施。 

新建企业应达到清洁生产二级以上水平。 

 


